
AGEPAN® DWD 600
Mit ErhöhtEr rohDichtE



tEchNischE DAtEN

EiGENschAft EiNhEit WErt
Norm DiN EN 622-5 / EN 13986
Nenndicke mm 16
Berechnungsmaß mm 2515 x 640 3000 x 1247
Deckmaß mm 2500 x 625  3000 x 1247
Kantenausführung N+f stD
rohdichte kg / m3 ≥ 600
Wärmeleitfähigkeit λ W / (m*K) 0,10
Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl μ 12
Wasserdampfdiffusionsäquivalente Luftschichtdicke sd m 0,19
formaldehyd-Emissionsklasse E1 – formaldehydfrei verleimt
Brandverhalten nach DiN EN 13501-1 D-s2, d0
Baustoffklasse nach DiN 4102 B2
Auslieferungsfeuchte % 9 ± 4
Längenänderung je 1 % holzfeuchteänderung % 0,035
max. sparrenabstand m 1,00

AGEPAN® sYstEM c/o sonae Arauco Deutschland Gmbh  ·  Grecostraße 1  ·  D 49716 Meppen
tel. +49 (0) 5931.405 316  ·  fax +49 (0) 5931.405 541  ·  info@agepan.de  ·  www.sonaearauco.com/agepan

AGEPAN® DWD 600
Die AGEPAN® DWD 600 ist eine diffusionsoffene holzfaserplatte des typs MDf. rWh gemäß DiN EN 622-5, einsetzbar nach DiN EN 14964 
als Unterdeck- bzw. fassadenplatte in Dach und Wand. Unsere AGEPAN® DWD 600 ist ideal für den Einsatz als Beplankung bei hinter-
lüfteten Vorhangfassaden sowie als zweite wasserableitende schicht.

VortEiLE
•	 Diffusionsoffen,	winddicht	und	regensicher	
•	 Feste	Beplankung
•	 Lieferbar	mit	stumpfer	Kante	und	N+F-Profil
•	 Erhöhte	Rohdichte	(≥ 600 kg/m3)
•	 	Für	Gesundheit	und	Umwelt	unbedenklich,	da	formaldehydfrei	verleimt
•	 Hervorragendes	Raumklima	durch	feuchteregulierende		 	
 Eigenschaften
•	 Hohe	Qualität	wird	durch	regelmäßige,	externe	Überwachungen		
 bestätigt
•	 Made	in	Germany		 	

ANWENDUNGsBErEichE
•		 	Hinterlüftete	Vorhangfassade
•	 Stabile	Fassadenplatte	und	zweite	wasserableitende	Schicht	
•	 Geeignet	für	Brandschutzkonstruktionen	gemäß	DIN	4102-4		
 (rohdichte ≥ 600 kg/m3)

ihr AGEPAN® sYstEM Partner
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